$ Valbruna
Hoglegerat austenitiskt rostfritt stal
EN 1.4539 - UNS N08904 - 904L

Rostfritt austenitiskt stal

Typiska C | Cr | Ni|Mo Ovrigt
varden %

EN1.4539 | 0,02 | 20 | 25| 4,2 Cu
Leveransutforande Slackglodgat

(EN 1.4539 ersatter SS 2562 -27)

Karakteristiska temperaturer

Temperatur C
Stelningsintervall 1390-1315
Skalningstemperatur i luft 1000
Varmformning 1200-900
Slackglodgning 1050-1150
Avspanningsglodgning 500
(max 5h)
Anvandning for tryckkarl (-60)-400

Mekaniska egenskaper
Varden for slackglodgat utforande enligt EN 10272

Brottgrins Rm N/mm’ |  530-730
Strackgrins Rpo, N/mm?|  Min 230
Forlangningsgrins Rp;,  N/mm’ Min 260
Elongation As % Min 35 (30)
Slagseghet KV 20°C J/em? | Min 100 (60)
Hardhet HB Max 230

() 160<d<250

Fysikaliska egenskaper enl- EN 10088

Temperatur °C

20

100 | 200

300 | 400

Densitet
kg/dm’

8,0

Elasticitets-
modul E GPa

195

190 | 180 | 172 | 165

Langd-utvidgnings-
koefficient

20°C -Temp.
x10°°K'

15 |1155] 16 | 16

Varmeledning
W/m K

13

135( 14 | 15 | 16

Elektrisk
resistivitet
Q- mm% m

0,85

Varmekapacitet
J/kg K

500

VALBRUNA NORDIC AB EN 1.4539 1408 SV

EN 1.4539 - 904L &r ett hoglegerat rostfritt stal
med lag kolhalt. Det ar ett stal som ar avsett att
anvandas under svara korrosiva forhallanden.
Stalet ar ursprungligen utvecklat for att sta emot
korrosion 1 utspadd svavelsyra. EN 1.4539 ar
helaustenitiskt och ar mindre kansligt for
utskiljningar av  ferrit och sigmafas an
konventionella austenitiska stalsorter med hog
molybdenhalt. EN 1.4539 har god bestandighet mot
allman korrosion, speciellt i utspadd svavelsyra
tack vare kombinationen av relativt hoga halter av
krom, nickel, molybden och koppar.

Det ar omagnetiskt i slackglodgat utforande men
kan bli nagot magnetiskt efter kallbearbetning eller
svetsning.

Karakteristiska egenskaper

= God hardighet mot allman korrosion

= God hardighet mot punktfratning
spaltkorrosion

Mycket god hardighet mot spannings-korrosion
God hardighet mot interkristallin korrosion

God formbarhet och svetsbarhet

och

Uy

Korrosionsmotstand

Allman korrosion

Allman korrosion karakteriseras av en jamn
korrosion av stalytan som ar i kontakt med det
korrosiva mediat. Motstandet anses normalt sett
bra om korrosionen ar mindre an 0,1 mm/ar.

EN 1.4539 passiveras dven i reducerande miljoer,
sasom utspadd svavelsyra och myrsyra, tack vare
dess hdoga krom-, nickel- och moybdenhalter samt
legeringen med koppar. Dess hdoga nickelhalt bidrar
till den laga korrosionsgraden i aktivt tillstand.

Interkristallin korrosion

EN 1.4539 har en mycket |ag kolhalt. Detta innebar
att det ar mycket liten risk for karbidutskiljningar i
samband med ordinar varmebehandling och
svetsning. Risken for interkristallin korrosion efter
ordindr varmebehandling och svetsning ar darfor
eliminerad.



Spanningskorrosion

Konventionella stal av typ 1.4301 och 1.4401 ar
kansliga for spanningskorrosion (SCC) vid speciella
forhallanden som speciell miljo i kombination med
spanningar i materialet och oftast aven med en
forhojd temperatur. Hardigheten mot SCC okar med
okande nickel- och molybdenhalter. EN 1.4539 har
mycket god hardighet mot spanningskorrosion i
kloridlosningar, koncentrerade hydroxidlosningar
och i svavelvaterika miljoer tack vare dess hdga
nickel- och moybdeninnehall.

Punktfratning och spaltkorrosion

Hardigheten mot punktfratning och spaltkorrosion
bestams framst av halten krom, molybden och
kvave i materialet. Detta illustreras ofta med hjalp
av  korrosionstalet PRE (pitting resistance
equivalent) for materialet, som kan beraknas med
hjalp av foljande formel

PRE = %Cr + 3.3 x %Mo + 16 x %N

Varmebehandling

Slackglodgning 1050-1150° C. Halltid vid slack-
glodgningstemperatur ca 30 min, atfoljt av snabb
kylning i luft eller vatten.

Hardning

Den héar stalsorten kan inte hardas med
varmebehandling men den kan hardas genom
kallbearbetning.

Bearbetning

Varm- och kallformning

Varmformning bor ske i  temperaturintervallet
1200-950 C. Det 4r viktigt att hela arbetsstycket har
varmts upp till tillrackligt hog temperatur. Vid
partiell uppvarmning eller alltfor langsam kylning
skall varmformning atfoljas av slackglodgning.
Bockning, pressning och andra formnings-
operationer kan utan svarigheter utforas i kallt
tillstand.  Vid  komplicerade  kallformnings-
operationer som djupdragning ar det nodvandigt
med mellanliggande slackglodgningar sasom for
andra austenitiska stal.

stalsort med det ratta valet av verktyg och
maskindata.

Svetsning

EN 1.4539 ar ett helaustenitiskt stal varvid
svetsning kraver speciell omsorg. Under normala
svetsningsforhallanden ar det en relativt liten risk
for sprickor i svetsen vid stelning, aven om risken ar
marginellt storre an for konventionella austenitiska
stal. Stalet kan svetsas med metoder som manuell
metallbagsvetsning, MIG, TIG, pulverbagsvetsning
och plasmabagsvetsning. Svetsmetoder som tillfor
hog varmetillforsel kan oka risken for varmsprickor.
Tillsatsmaterial av typ Avesta Welding 904L
rekommenderas. Dessa tillsatsmaterial ger en svets
med hardighet mot punktfratning likvardig
grundmaterialets.

Mer detaljerad information om svetsning av detta
stal kan fas fran Avesta Welding AB.

Utforande

EN 1.4539 levereras med betad eller maskin-
bearbetad yta.

Lagerstandard

Se var standardkatalog.

Teknisk service

Valbruna Nordic AB hjalper garna till med rad och
rekommendationer vad  galler  materialval,
svetsmetoder, varmebehandling m m.

MATERIALSTANDARDER

SS-EN 10272 Stang av rostfria stal for

tryckandamal

Rostfria stal-Del 3 Tekniska
leveranshestammelser for
halvfabrikat, stang, valstrad
och profiler avsedda for
allmanna andamal

SS-EN 10088-3

Skérande bearbetning ASTM A 276/ ASME | Stainless steel bars for

EN 1.4539 ar svar att maskinbearbeta sdsom 6vriga SA-276 general purposes
austenitiska stal och har en tendens till att ASTM A 479/ ASME | Stainless steel bars for
bearbetningshardna. Detta maste tas i beaktande SA-479 pressure boilers/pressure
nar stalet skall bearbetas. Helt tillfredsstallande vessels
maskinbearbetningsresultat kan erhallas for denna

UPPGIFTERNA HAR AR AVSEDDA ENDAST SOM VAGLEDNING OCH KAN REVIDERAS NAR SOM HELST UTAN FOREGAENDE MEDDELANDE. 2

VALBRUNA NORDIC AB AVSAGER SIG ALLT ANSVAR FOR DE FOLJDER SOM KAN UPPSTA VID ANVANDANDE.



