Valbruna
Rostfritt austenitiskt automatstal

EN 1.4305 - AISI T 303

Austenitiskt rostfritt stal

Typiska varden % |Cmax |Cr Ni (S
0,10 180 (9,0 |0,25
Leveransutforande | Slackglodgat

( Ersétter SS 2346 -02)

Mekaniska egenskaper

Varden for slackglodgat utforande enligt EN 10088 - 3

= 2
Brottgrans Rm N/mm 500-750
Strackgrins Rp0.2 N/mm? min 210
Forlangning As % min 35
Hardness HB Max 230

Kallbearbetat material:

Maximum HB-varde kan hojas med 100 HB eller
brottgransvardet kan hojas med 200 N/mm?
och forlangningen kan sankas till 20 % for

stang < 35 mm.

Karakteristiska temperaturer

Temperatur C
Stelningstemperatur 1400
Skalningstemperatur i luft 850-900
Varmformning 1200-900
Slackglodgning 1000-1100
Avspanningsglodgning 500
(max 5h)
Anvandning for tryckkarl Ej godkand

Fysikaliska egenskaper enl. EN 10088

Temperatur °C

20 [ 100200 | 400|600 | 800

Densitet

kg/dm? 79

Elasticitetsmodul
E GPa

200]195]185(170|155] 135

Langdutvidg-
ningskoefficient
20°C —Temp.
x10°- K"

17,0]1

7,5118,5/19,0{19,5

Varmeledning

W/m" K 15 [15,5(17,5(20,0122,5] 25,5
Electrisk

Resistivitet 0,70(0,75/0,80{0,95(1,05/1,15
Q- mm%/m

Varmekapacitet

J/kg 'K 440480 |520|560]590] 630

VALBRUNA NORDIC AB EN 1.4305 1408 SV

EN 1.4305 &r ett rostfritt austenitiskt automatstal.
Den utmarkta skarbarheten erhalls tack vare en
svavelhalt mellan 0,15 - 0,30 %. Den har god
hardighet mot allman korrosion och mot manga
organiska och oorganiska kemikalier.

Den ar omagnetisk i slackglodgat utfrande men
kan bli nagot magnetisk pga bildande av
martensit eller ferrit vid kallbearbetning eller vid
svetsning.

Karakteristiska egenskaper

= Relativt god korrosionshardighet
= Utmarkta bearbetningsegenskaper

Korrosionsmotstand

EN 1.4305 har relativt god hardighet mot allman
korrosion med nagra undantag speciellt for
marina miljoer och kustmiljoer.

Stalet har aven god hardighet mot manga (latt
korrosiva) organiska och oorganiska kemikalier.
Nagot lagre korrosionsmotstand an EN 1.4307
pga svaveltillsatsen.

Skarvatskerester maste avlagsnas med nagon
avfettningsprocess och ytan behover passiveras
efter maskinbearbetning for att erhalla ett battre
korrosionsmotstand.

EN 1.4305 ar kanslig for interkristallin korrosion
pga av kromkarbidutskiljningar i korngranser,
vilket kan intraffa i temperaturomradet 550 -
850°C.

Hardigheten mot punktfratning och spaltkorrosion
ar 1ag till moderat. Dessa korrosionstyper intraffar
framst i syror, neutrala eller l4tt alkaliska
l6sningar och i media med ett [agt kloridinnehall.

Stalsorten EN 1.4305 ar kanslig for
spanningskorrosion.  Kritiska ~ driftforhallanden
som ska undvikas har applikationer som utsatts
for kombinationer av spanningar, temperaturer
over ca 50°C och losningar innehallande klorider.



Varmebehandling

Slackglodgning  1000-1100°C.  Halltid  vid
slackglodgningstemperatur ca 30 min., atfoljt av
snabb kylning i luft eller vatten

Hardning

De har stalsorterna kan inte hardas genom
varmebehandling, men de kan héardas genom
kallbearbetning.

Bearbetning

Varm och kallformning

Varmbearbetning utférs vid 1200-900 C.

EN 1.4305 &r svar att smida eftersom det kravs en
hog smidestemperatur och det innebar en risk for
overhettning och varmsprickor. Det ar viktigt att
hela arbetstycket varms upp till tillrackligt hog
temperatur. Vid partiell uppvarmning eller alltfor
langsam kylning skall varmformning atfoljas av
slackglodgning.

Bockning, pressning och andra kallformnings-
operationer kan utforas i kallt tillstdnd, men
austenitiska stadl utan svavel har battre
kallformningsegenskaper.

Skarande bearbetning

EN 1.4305 ar ett rostfritt automatstal som ar
utvecklat for fortsatt maskinbearbetning. Stalet ar
legerat med 0,15 — 0,30 % svavel som bildar en
stor mangd sulfider i materialet. Sulfiderna
forbattrar skarbarheten, framst spanbrytningen,
menn har nackdelen att svetsbarhet, seghet,
korrosionsbestandighet och varmbearbetbarhet
forsamras kraftigt.

Svetsning

EN 1.4305 ar framtagen for en optimerad
skarbarhet. Den hoga svavelhalten gor stalet
kansligt for varmsprickor vid svetsning och tack
vare det rekommenderas inte svetsning av detta
stal-

Utforande
EN 1.4305 kan levereras med slipad,
maskinbearbetad yta. Mindre lamplig for polering.

Lagerstandard
Se var standardkatalog.

Teknisk service

VALBRUNA NORDIC AB hjalper garna till med rad
och rekommendationer vad galler materialval,
svetsmetoder, varmebehandling

m m.

MATERIAL STANDARDS

Rostfria stal — Del 3
Tekniska leverans-
bestammelser for
halvfabrikat, stang, valstrad
och profiler avsedda for
allmanna andamal

EN 10088-3

ASTM A 582 Standard Specification for
Free-Machining Stainless

Steel Bars

UPPGIFTERNA HAR AR AVSEDDA ENDAST SOM VAGLEDNING OCH KAN REVIDERAS NAR SOM HELST UTAN FOREGAENDE MEDDELANDE.
VALBRUNA NORDIC AB AVSAGER SIG ALLT ANSVAR FOR DE FOLJDER SOM KAN UPPSTA VID ANVANDANDE.




