Valbruna

Martensitiskt Rostfritt stal
EN 1.4021, QT 700

Rostfritt hardbart Sténgsté| EN 1.4021 ir ett rostfritt hardbart stal med

13 % krom som i seghardat tillstand uppvisar:

Riktanalys C Cr

% °0|'20 13,0 = hog hallfasthet

Normer Stalsort = god korrosionshardighet
EN 10088-3 1.4021 = magnetism

QT 700 )

ASTMA276 | (Type420) Korrosionshardighet
Leveranstillstand | Seghardat

EN 1.4021 har god bestandighet mot t ex luft,
anga, sotvatten, vissa alkaliska losningar samt

Fysikaliska egenskaper enl. EN 10088 andra svaga kemikalier.
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x10 /K Varmebehandling
\Varme-
konduktivitet Hardning
W/m- K 30 1020 - 980° C. Halltid vid hardtemperatur ca 30
Resistivitet min. Darefter kylning i olja.
0 mm’/m | 06
Specifikt Anlopning
varme 460 Temperaturen viljs enligt diagrammet nedan for
il 1 | : onskad hallfasthet. Halltid 2 tim. Svalning i luft.
Skalningstemperatur i luft ca 825 C. ( OBS Diagrammet giller for viss charge och kan

endast tjana som vagledning ).

Mekaniska egenskaper QT 700 ~ 650-740°C

Varden vid rumstemperatur - QT 700
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Bearbetning Ytutforande

Varmbearbetning EN 1.4021 levereras med maskinbearbetad yta.
Varmformning bor ske i temperaturintervallet
1100-800°C. Det ar viktigt att hela arbetsstycket

har varmts upp till tillrackligt hog temperatur. Lagerstandard
Langsam kylning efter varmformning. Fullstandig Se produkter / lagerstandard:
varmebehandling efter bearbetning www.valbrunanordic.se

d v s hardning och anlopning rekommenderas

Skarande bearbetning Teknisk service

Martensitiska rostfria stal som EN 1.4021 ar i VALBRUNA NORDIC AB star garna till tjanst med
allmanhet lattare att maskinbearbeta 4n bade ytterligare rad och anvisningar for materialval,
"vanliga” och hoglegerade austenitiska rostfria svetsning, varmebehandling etc.

stal. Skarbarheten ar givetvis beroende pa
varmebehandlingstillstand, om det ar glodgat eller

hardat och anlopt. MATERIALSTANDARDER
SS-EN 10088-3 Rostfria stal- Del 3
Tekniska
Svetsning leveransbestammelser for
halvfabrikat, stang, valstrad
Alt 1. ) och profiler avsedda for
a) Ftior att erhéll.?\ .ett optlmalt svetsresultat bor Alimanna andamal
stfalet austenitiseras vid 980° C under c:a 10 ASTM A 276/ ASME | Stainless steel bars for

min. SA-276 general purposes

b) Lat materialet svalna till c:a 400 - 300° C.

c) Borja svetsa vid denna temperatur.

d) Efter utford svetsning, lat stalet svalna till
60 - 80°C.

e) Anlop darefter vid temperatur enligt
diagrammet under " Varmebehandling”.

Alt 2.

Om varmning till hardtemperatur ( 980°C ) ar

omojlig skall svetsning ske enligt foljande:

a) Borja svetsa vid 400 - 300°C.

b) Lat svalna till c:a 60 - 80°C.

c) Anldp vid temperatur c:a 10" C under den
anlopningstemperatur vid vilken stalet tidigare
anlopts.

Tillsatsmaterialet skall i bada alternativen vara
arteget. Ar hallfastheten av underordnad
betydelse, eller om forvarmning ej kan ske, bor
svetsning utforas med austenitiskt
tillsatsmaterial. Efter svalning anlop enligt Alt
2 c ovan.

UPPGIFTERNA HAR AR AVSEDDA ENDAST SOM VAGLEDNING OCH KAN REVIDERAS NAR SOM HELST UTAN FOREGAENDE MEDDELANDE.
VALBRUNA NORDIC AB AVSAGER SIG ALLT ANSVAR FOR DE FOLJDER SOM KAN UPPSTA VID ANVANDANDE.



