/@*\ Valbruna

Hoglegerat austenitiskt rostfritt stal
EN 1.4539 — UNS N08904 — 904L

Rostfritt austenitiskt stal

Typiska C | Cr [Ni|Mo| Ovrigt
varden %

EN 1.45391 0,02 20 | 25 (4,2 Cu
Leveransutforande Slackglodgat

(EN 1.4539 ersitter SS 2562 -27)

Karakteristiska temperaturer

Temperatur C

Stelningsintervall 1390-1315
Skalningstemperatur i luft 1000
Varmformning 1200-900
Slackglodgning 1050-1150
Avspianningsglodgning 500
(max 5h)

Anvindning for tryckkérl (-60)-400

Mekaniska egenskaper
Virden for slidckglodgat utforande enligt EN 10272

Brottgrins Rm

N/mm’ | 530-730

Striackgrins Rpg,

N/mm? | Min 230

Forlingningsgrins Rp;, N/mm’| Min 260

Elongation As

% | Min 35 (30)

Slagseghet KV 20°C

Jiem® | Min 100 (60)

Hérdhet

HB Max 230

() 160<d<250

Fysikaliska egenskaper

Temperatur °C

20

100

200 | 300 [ 400

Densitet
kg/dm®

8,0

Elasticitets-
modul E kN/mm?

195

190

180 | 172 [ 165

Langd-
utvidgnings-
koefficient
20°C —Temp.
10°K" «

15

155] 16 | 16

Virmeledning A
W/m 'C

13

13,5

14 | 15 | 16

Elektrisk
resistivitet pQm

0,85

Viarmekapacitet
Jkg C

500

VALBRUNA NORDIC AB EN 1.4539 0509 SV

EN 1.4539 — 904L ir ett hoglegerat rostfritt stal
med l4g kolhalt. Det dr ett stil som ar avsett att
anvindas under svéra korrosiva forhallanden.
Stalet &r ursprungligen utvecklat for att std emot
korrosion i utspiddd svavelsyra. EN 1.4539 ir
helaustenitiskt och 4dr mindre kénsligt for
utskiljningar av  ferrit och sigmafas é&n
konventionella austenitiska stilsorter med hog
molybdenhalt. EN 1.4539 har god bestdndighet
mot allmén korrosion, speciellt 1 utspiadd
svavelsyra tack vare kombinationen av relativt
héga halter av krom, nickel, molybden och
koppar.

Det dr omagnetiskt i slackglodgat utférande men
kan bli nagot magnetiskt efter kallbearbetning
eller svetsning.

Karakteristiska egenskaper

= God hérdighet mot allmén korrosion

= God héirdighet mot punktfritning och
spaltkorrosion

= Mycket god hirdighet mot spannings-
korrosion

God hérdighet mot interkristallin korrosion
God formbarhet och svetsbarhet

Uy

Korrosionsmotstand

Allman Kkorrosion

Allmin korrosion karakteriseras av en jimn
korrosion av stélytan som &r i kontakt med det
korrosiva mediat. Motstandet anses normalt sett
bra om korrosionen dr mindre dn 0,1 mm/ar.

EN 1.4539 passiveras dven i reducerande miljoer,
sésom utspadd svavelsyra och myrsyra, tack vare
dess hoga krom-, nickel- och moybdenhalter samt
legeringen med koppar. Dess hoga nickelhalt
bidrar till den laga korrosionsgraden i aktivt
tillstand.

Interkristallin korrosion

EN 1.4539 har en mycket l&g kolhalt. Detta
innebdr att det ar mycket liten risk for
karbidutskiljningar 1 samband med ordinér
viarmebehandling och svetsning. Risken for
interkristallin korrosion efter ordinér
viarmebehandling och svetsning dr  darfor
eliminerad.



Spanningskorrosion

Konventionella stal av typ 1.4301 och 1.4401 &r
kénsliga for spédnningskorrosion (SCC) vid
speciella forhéllanden som speciell miljo i
kombination med spinningar i materialet och
oftast dven med en forhojd temperatur.
Hérdigheten mot SCC 6kar med okande nickel-
och molybdenhalter. EN 1.4539 har mycket god
hirdighet mot spanningskorrosion i
kloridlosningar, koncentrerade hydroxidlosningar
och i svavelviterika miljoer tack vare dess hoga
nickel- och moybdeninnehall.

Punktfratning och spaltkorrosion

Hérdigheten mot punktfritning och
spaltkorrosion bestdms frimst av halten krom,
molybden och kvive i materialet. Detta illustreras
ofta med hjélp av korrosionstalet PRE (pitting
resistance equivalent) for materialet, som kan
berdknas med hjilp av f6ljande formel

PRE = %Cr + 3.3 x %Mo + 16 x %N

Varmebehandling
Slackglodgning 1050-1150° C. Halltid vid slack-
glodgningstemperatur ca 30 min, atfoljt av snabb
kylning i luft eller vatten.

Héardning

Den hir stilsorten kan inte héirdas med
viarmebehandling men den kan hirdas genom
kallbearbetning.

Bearbetning

Varm- och kallformning

Varmformning bdr ske i temperaturintervallet
1200-950°C. Det ar viktigt att hela arbetsstycket
har varmts upp till tillrdckligt hég temperatur. Vid
partiell uppvarmning eller alltfor ldngsam kylning
skall varmformning atféljas av slidckglodgning.
Bockning, pressning och andra formnings-
operationer kan utan svérigheter utforas i kallt
tillstind. Vid komplicerade kallformnings-
operationer som djupdragning dr det nodvandigt
med mellanliggande slidckglodgningar sasom for
andra austenitiska stél.

Skarande bearbetning

EN 1.4539 é&r svar att maskinbearbeta sadsom
Ovriga austenitiska stal och har en tendens till att
bearbetningshardna. Detta méste tas i beaktande
nér stalet skall bearbetas. Helt tillfredsstéllande
maskinbearbetningsresultat kan erhallas for denna
stalsort med det ritta valet av verktyg och
maskindata. Mer detaljerad information f{or
maskinbearbetning ldmnas i "Cutting data
recommendations for EN 1.4539”, som kan
erhallas pa begéran.

VALBRUNA NORDIC AB EN 1.4539 0509 SV

Svetsning
EN 1.4539 idr ett helaustenitiskt stdl varvid
svetsning kraver speciell omsorg. Under normala
svetsningsforhdllanden ar det en relativt liten risk
for sprickor i svetsen vid stelning, &ven om risken
ar marginellt stérre dn for konventionella
austenitiska stil. Stalet kan svetsas med metoder
som manuell metallbdgsvetsning, MIG, TIG,
pulverbagsvetsning och plasmabégsvetsning.
Svetsmetoder som tillfér hog varmetillforsel kan
oOka risken for varmsprickor.
Tillsatsmaterial av typ Avesta Welding 904L
rekommenderas. Dessa tillsatsmaterial ger en
svets med hirdighet mot punktfratning likvardig
grundmaterialets.
Mer detaljerad information om svetsning av detta
stil kan fas fran Avesta Welding AB.

Utforande

EN 1.4539 levereras med betad eller maskin-
bearbetad yta.

Lagerstandard

Se vér standardkatalog.

Teknisk service

Valbruna Nordic AB hjilper gérna till med rad
och rekommendationer vad géller materialval,
skérdata, svetsmetoder, virmebehandling m m.

MATERIALSTANDARDER

SS-EN 10272 Stang av rostfria stil for
tryckdndamal

SS-EN 10088-3 |Rostfria stil-Del 3
Tekniska

leveransbestammelser for
halvfabrikat, stang, valstrad
och profiler avsedda for
allménna dndamal

ASTM A 276/ Stainless steel bars for
ASME SA-276 general purposes

ASTM A 479/ Stainless steel bars for
ASME SA-479 pressure boilers/pressure

vessels
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