Valbruna

EN 10088-3 - 1.4460
PRODEC®

Rostfritt austenit-ferritiskt stangstal

Riktanalys
%

C Cr
0,025 | 25,4

Ni Mo
575 | 1,5

Leveranstillstand

Slackglodgat tillstand

Mekaniska egenskaper

Varden for slackglodgat tillstand enl EN 10088 - 3

Brottgrans Rm N/mm? 620 - 880
Strackgrans Rpg, N/mm? min 460
Forlangning A % min 20
Slagseghet KV - Jlem? Min 85
RT
Hardhet HB Max 260
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EN 1.4460 Austenitiska stél

Strackgrans

Fysikaliska egenskaper

[Temperatur

20° C |100° C

200° C[300° C

Densitet
Kg/dm?

7,8

Elasticitetsmodul
kN/mm?

200 | 194

186 | 180

Dilatations-
koefficient
X10° (°C?)
fran 20° C

- 13,0

13,5 | 14,0

\Varme-
konduktivitet
W/m °C

15

Resistivitet
Ohm mm?/m

0,8

Specifikt varme
U/Kg °C

500

Risk foér forsprodning finns vid anvéndning

temperaturomradet 300 - 900° C.
Skalningstemperatur i luft c:a 1070° C.

Valbruna Nordic EN 10088-3 1.4460 0402

EN 1.4460 PRODEC® ir ett syrafast ferrit-
austenitiskt stal som karaktariseras av:

= utmarkta korrosionsegenskaper, speciellt vad
géller hardighet mot punktfrétning,
spaltkorrosion, spadnningskorrosion och
korrosionsutmattning

= hdog hallfasthet

= god skérbarhet

= god seghet

Typiska tillampningsomraden

e Propelleraxlar e Spindlar
e Pumpaxlar e Omrorare
e Pumpdetaljer e Bultar

e Ventildetaljer e Muttrar

e Kolvsténger

Korrosionshardighet

EN 1.4460 har mycket god korrosionshardighet
speciellt i kloridhaltiga miljoer. Hardigheten mot
kloridbetingade angrepp av typ punktfritning,
spaltkorrosion, spanningskorrosion och
korrosionsutmattning &r klart battre &n hos
helaustenitiska syrafasta stdl av typ EN 1.4404/
1.4432/1.4436. Aven vad galler hardighet mot
allman korrosion i reducerande och oxiderande syror
har

EN 1.4460 korrosionsegenskaper som i flertalet fall
ar battre 4n EN  1.4404/1.4432/1.4436.
Tvafasstrukturen och den laga kolhalten ger
dessutom EN 1.4460 battre hérdighet mot
interkristallin korrosion efter sensibilisering inom
temperatur-intervallet 500 - 900° C.

Da extra hoga krav stills pa hardighet mot
punktfratning och spaltkorrosion, rekommenderas att
en mekanisk bearbetning av stalytan foljs av en
betning eller passivisering.

Varmebehandling

Slackglédgning
950 - 1000° C. Halltid vid slickglédningstemperatur
ca 30 min. Dérefter kylning i vatten.



Skéarande bearbetning

Svarvning Hardmetallverktyg
Grov Fin

ISO bearbetningsgrupp P15-P25 P10-P15

Skérdjup

mm 2-5 05-2

Matning

mm/r 0,3-0,6 0,05-0,3

Skérhastighet

m/min 150-180 | 180-280
Snabbstalsverktyg

Skérdjup

mm 05-2

Matning

mm/r 0,05-0,2

Skérhastighet

m/min 25-33

Gangning i svarv

Hardmetallverktyg

Utvandig Invandig
100 - 130 70-90
Snabbstalsverktyg
Utvandig Invandig
18-23 13-18
Borrning
Borrdiameter
mm 5-10 [10-20]20-30(30-40
Obelagd HSS
Skérhastighet
m/min 13-18[13-18|13-18|13-18
Matning
mm/varv 0,2-0,3]0,3-0,4 | 0,4-0,5/0,5-0,6
Belagd HSS
Skérhastighet
m/min 14-20 | 14-20|14-20| 14-20
Matning
mm/varv 0,2-0,30,3-0,4 | 0,4-0,5/0,5-0,6
Korthalsborr
Skérhastighet
m/min 200-250|200-250
Matning
mm/varv 0,08-0,12 0,1-0,14
® Frasning e Gangning med tapp
e Sagning e Avstickning

Kontakta Valbruna Nordic AB

Valbruna Nordic EN 10088-3 1.4460 0402

PRODEC®

EN 1.4460 PRODEC® r inte i sig nagot ” rostfritt
automatstal ” utan ett normstal av hog klass.

Det ar ett lattbearbetat rostfritt stal, avsett for detaljer
dar omfattande skdrande bearbetning férekommer.

Svetsning

EN 1.4460 har god svetsbarhet, och svetsas som
austenitiskt  material.  Svetsningen gérs utan
forvarmning och med sma strangar, alltsa med sa
liten varmetillférsel som mojligt.

Det &ar ej nédvandigt att svetsa med arteget
tillsatsmaterial utan &ven austenitiska tillsatsmaterial
kan anvéndas.

Svetsning av  EN 1.4460 kan vid efterféljande
anvéndning i vissa starkt korrosiva miljoer medféra
sénkt korrosionshardighet. Svetsens héardighet blir
emellertid efter glédgning vid 980° C samt slackning
i vatten lika hdg som grundmaterialets.

Utforande

EN 10088-3/95 - 1.4460 kan levereras med
maskinbearbetad eller centerlesslipad yta.

Lagerstandard

Se var standardkatalog.

Teknisk service

Valbruna Nordic AB hjalper gédrna till med rad och
rekommendationer vad géaller materialval, skérdata,
svetsmetoder, varmebehandling mm.

Kontakta oss for ytterligare information.
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